Provbestammelser for gesallbrev i:

Varmsmidesyrket

BILAGA 1, provets standardiserade del.

Standardprov

En standard for vad gesiller minst ska klara av har tagits fram i form av ett prov som
innehéller en stor bredd plastiska tekniker. Detta prov avser testa ifall den s6kande hanterar en
bredd olika tekniker pé grundldggande niva, inom rimlig tid.

Arbetet ska folja den ritning for standardprov som finns pa www.konstsmidesforeningen.se.
Det ska tillverkas for hand av den s6kande sjdlv. Slagghjélp ar ej tillatet, maskinhammare far
anvéndas for rackning (undantaget detalj A och F, lds vidare under “Utgdngsmaterial”’). Nedan
listas de material och verktyg som far anvéndas i tillverkning av provet. Arbetet med provet
ska vara avslutat inom 60 arbetstimmar, disponerade dver 10 pa varandra foljande
arbetsdagar.

Den tid som ska riknas till provet innefattar allt det arbete som en yrkesverksam smed skulle
ta betalt for vid en bestéllning, eller som en anstilld skulle fa betalt for. Dvs. forutom arbetet
med sjdlva provet dven att sétta sig in i ritningen, planera sitt arbete, smida provbitar, tinda
dssjan, reparera verktyg, stida arbetsplatsen och liknande, undantaget inkdp av material.
Provet far inte ytbehandlas pd ndgot sétt innan beddmning.

Utover det som anges i ritningen ska dven ett skdrande verktyg, for att sld hal, tillverkas.
Verktygets utformning ar valfri men andra hjdlpmedel &n de som listas nedan bor inte
anvéndas vid tillverkningen. Verktyget ska tillverkas under den tid som avsatts for
standardprovet. Verktyget ska hidrdas och granskarna testar hdardningen genom att, med
hammare, sld verktygets egg i kallt blotjédrn en gdng. Om eggen haller och ett mérke ldmnas i
blotjarnet ar verktyget godként. Verktyget ska anvindas for att sla standardprovets stora hal.
Eventuellt arbete med skaft bedoms inte. Slipverktyg, slipmaskiner etc. far anvéndas 16pande
vid tillverkning av detta verktyg samt vid restaurering av dvriga verktyg som anvands for
provet.

Till att sla hal 1 provets ram samt detalj A &r valet av verktyg fritt.

Utgingsmaterial

Valet av dimensioner i smidesjarn &r valfritt men observera att alla ytor ska vara smidda.
Undantag:

- Detalj A smids frén fyrkantsstdng 12x12.

- En av delarna i detalj F smids fran fyrkantsstang 12x12, for hand.

- Ramen smids fran plattjarn 30x8.

Till det skdrande verktyget anvénds stél efter eget val i valfri dimension.
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Verktyg

Foljande verktyg fir anvéndas vid tillverkning av standardprovet:

- Stdd/ambult/sparrhorn, inklusive kubb eller stativ.

- Hammare/handslagga

- Tanger

- Avskrot/huggtand.

- Klyvmejslar/mejslar (avser verktyg med egg, oavsett om de har skaft eller ej).
- Bojgaftlar/bockgaftlar.

- Dorn

- Nitdynor

- Nitdragare och/eller uppjagare” (en bredare typ av nitdragare)

- Nageljarn

- Giljoutin, fjadersitt eller liknande verktyg

- Skruvstycke

- Hallhake, kedja med stigbygel eller ndgot annat for att halla fast stycket vid klyvning etc.
- Kornare

- Stampel, stansar, gravyrsickel eller annat verktyg for att signera arbetet.
- Tolk for att bocka svep/klamring/krage runt, samt sénke att bocka ner i
- Borrmaskin inkl. borr. (far endast anvdndas dér sa anges.)

- Bégfil

- Fil (endast till tappar)

- Maskinhammare (endast for rickning)

Bedomning av standardprov
Standardprovet bedoms utifrdn de kriterier som preciseras i ritningen.
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