Provbestammelser for gesallbrev i:

Rustningsmakeriyrket

BILAGA 1, provets standardiserade del.

Standardprov

En standard for vad gesaller minst ska klara av har tagits fram i form av ett prov som innehaller en
stor bredd av arbetsmoment. Detta prov avser testa ifall den sdkande hanterar en bredd olika
tekniker pa grundlaggande niva, inom rimlig tid.

Arbetet ska folja den ritning av ett par 1500-tals knaleder for standardprov foér rustningsmakeriyrket
som finns pa www.konstsmidesforeningen.se. Det ska tillverkas for hand av den sékande sjalv. Nedan
listas de material och verktyg som far anvandas i tillverkning av provet. Arbetet med provet ska vara
avslutat inom 60 arbetstimmar, disponerade 6ver 10 pa varandra foljande arbetsdagar.

Den tid som ska rdknas till provet innefattar allt det arbete som en yrkesverksam rustningsmakare
skulle ta betalt for vid en bestéllning, eller som en anstalld skulle fa betalt for. Dvs. férutom arbetet
med sjalva provet dven att satta sig in i ritningen, konstruera mallar, planera sitt arbete, smida
provbitar, tanda dssjan, reparera verktyg, stada arbetsplatsen och liknande, undantaget inkép av
material.

Utover det som anges i ritningen ska dven ett skarande verktyg, for att mejsla av material eller hugga
in dekorlinjer, tillverkas. Verktygets utformning ar valfri men andra hjalpmedel an de som listas
nedan bor inte anvandas vid tillverkningen. Verktyget ska tillverkas under den tid som avsatts for
standardprovet. Verktyget ska hardas och granskarna testar hardningen genom att, med hammare,
sla verktygets egg i kallt bl6tjarn en gang. Om eggen haller och ett marke ldamnas i bl6tjarnet ar
verktyget godkant. Verktyget ska anvandas for att skrota av 6verflodigt material pa kndkopparna
eller dess lameller, eller for mejsling av dekorlinjer pa arbetsprovet. Slipverktyg, slipmaskiner etc. far
anvandas I6pande vid tillverkning av detta verktyg samt vid restaurering av 6vriga verktyg som
anvands for provet.

Provets olika delar ska varmsmidas fran 1,5-2,0 mm plat for kndkoppen och 1,0-1,5 mm plat for
ovriga delar. Kndkoppen maste bade strackas fran insidan och krympas fran utsidan. Vilken Material
kvalité som anvands ar valfritt, men det masta vara en stallegering. Nitarna ska vara av standardnit 3-
4 mm med kullrig skalle, eller motsvarande (kan slas fér hand). Brickorna klipps eller mejslas ut for
hand. Detaljer pa provet ska filas for hand. Men delarna kan bearbetas med slipverktyg, slipmaskin,
polermaskin etc. Knaledens funktion ska vara tillfredstallande, den ska kunna rora sig smidigt utan att
haka upp sig eller att lamellerna glipar isar. Leden ska boja fran 180 grader till minst 90 grader. Hela
provet ska ha samma matt som ritningen och ha en sa lik yta som férlagan som majligt, eller som den
kunnat haft nar den var nytillverkad. Notera att det ar ritningen som ska féljas, betraffande matt,
propotioner och detaljer. Samt att det bara behover tillverkas en knaled enligt ritningen, alltsa inte
ett par.
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Verktyg

Foljande verktyg far anvandas vid tillverkning av standardprovet:
- Assja, gasol eller koleldad, eller handhallen gasbrinnare.

- Stad/ambult/sparrhorn, inklusive kubb eller stativ.

- Skal/ring/trablock

- Planeringsfaff/kula

- Kamfaff

- Hammare/handslagga

- Planhammare

- Tanger

- Klyvmejslar/mejslar (avser verktyg med egg, oavsett om de har skaft eller ej).
- Dorn

- Nitdynor

- Nitdragare/nitdorn

- Nageljarn

- Skruvstycke

- Kornare, rits

- Stampel, stansar, gravyrsickel eller annat verktyg for att signera arbetet.
- Borrmaskin inkl. borr och halstans

- platsax/klipp

- Sticksag, bandsag

- Bagfil

- Fil

- Slipmaskiner, handhallna och bandslip

- Slippapper, slipkloss

- polermaskin

- Avbitartang

- Skjutmatt, passare, matklov, linjal

- Konturmall

Beddmning av standardprov, Standardprovet bedoms utifran de kriterier som preciseras i ritningen.



